7 istac COP TREYLER MAL ALIM i
TEKNIK SARTNAMESI

1) KONU
Bu teknik sartname, [STAC A.S. faaliyetlerinde kullanilmak iizere satin alimi yapilacak olan;

“Cop Treyler Mal Alm Isi”nin teknik Ozelliklerini, denetim, muayene, kabul metotlarini,
garanti, teslimat sartlar1 ve ilgili diger hususlar1 konu alir.

2) KAPSAM

Bu teknik sartname, ISTA_C A.S. faaliyetlerinde kullanilmak {izere satin alimi yapilacak olan;
“Cop Treyler Mal Alim Isi”nin teknik ozelliklerini, denetim, muayene, kabul metotlarini,
garanti, teslimat sartlar1 ve ilgili diger hususlar kapsamaktadir.

3) TANIMLAR /KAVRAMLAR / KISALTMALAR

Idare - Genel Miidiirliigii Paga Mah. Piyalepasa Bulvar: No:74
Sisli/Istanbul adresinde kurulu Istanbul Cevre Yéonetimi
ve Ticaret A.S. (ISTAQ)

Yiiklenici : Cop treyleri i¢in fiyat teklifi alinacak ve/veya tedarik
isleminin yapilacag: firma ve/veya firmalar.

Muayene ve Kabul Komisyonu : Idare tarafindan gorevlendirilmig komisyon
Istekliler : Thaleye teklif sunan gergek veya tiizel kisiler.

4) TEKNIK OZELLIKLER
4.1. SASI

4.1.1. Treylerin sasisi, dinamik ve statik yikleri kargilayacak yap1 ve 6zellikte olacaktir.
4.1.2. Ana sasi boyuna tasiyicilari “I” tipte olacaktir. Ustyapiya uygun olarak kalinlig: alt ve
ust ylizeylerde en az 12 mm en fazla 14 mm orta dikmede en az 5 mm en fazla 6 mm olacaktr.
4.1.3. Sasinin ana tasiyicilan (lonjeronlar, ara kroslar) en az S700MC kalitesinde celik
malzemeden imal edilmis olacaktir.
4.1.4. Sasi ayna sac1 gentik catlamalarina karg1 lazer kesim ile kesilecektir.
4.1.5. $asi ayna sac1 tek parga veya iki parga olarak iiretilecek, 2 parcali {iretimde ayna saci
birlesimi “V” geklinde yapilacaktir.
4.1.6. Sasi aynasi baglanacak ekipmanlar kaynakli montaj degil, civatali baglantili olacaktir.
(Kullanilacak civatalar 10.9 kalitesinde olacaktir ve somunlar kilitli olacaktr.)
4.1.7. Sasi alt ve iist lamalari tek parga olacak ve ST 52 120x12 mm lama olacaktir.
4.1.8. Sasinin 6niinden baslayarak iist lama ve ayna saci arasma en az ST 52 kalitesinde
100x12 mm lama en az 4200 mm boyunda takviye lamas: olacaktir.
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4.1.9. Sasi king pim tabla saci en az 10 mm kalinlifinda ve en az ST52 sacdan imal edilmis
olacaktir.

4.1.10. Sasi king pim tablasi {izerine iki adet enine U kesitli takviye atilacaktir. Bu takviyeler
10 mm kalinliginda ve en az ST52 kalite sacdan imal edilmis olup hem birbirlerine hem de iist
lamaya uygun bayraklar ile baglanacaktir.

4.1.11. Sasi ara kroslart minimum 6 mm S700MC sacdan olacaktir.

4.1.12. Sasi ara kroslar1 gentik gatlamalarina kars: lazer kesim ile kesilecektir.

4.1.13. Sasi ara kroslari iizerine baglanacak ekipmanlar kaynakli olmayacak civata ile
baglanmis olacaktir (Kullanilacak civatalar 10.9 kalitesinde olacaktir ve somunlar kilitli
olacaktir).

4.1.14. Sasi ara kroslari lonjeron ayna saci birlesimi enine kuvvetleri dagitacak seklinde alt ve
list lamaya baglanacaktir.

4.1.15.Sag ve sol lonjeron king pim tablasindan sonra en az 5 ara kros ile birbirine
baglanacaktir.

4.1.16. Ana tasiyicilar karsilikli olarak birbirlerine uygun sekilde baglanacaktir. Sasi yiiksekligi
orta bolimde 500 mm (+10 mm), sasi genisligi (lamanin disindan digina) 1420 mm (£10 mm)
olacaktir.

4.1.17. Sasi altinda 6n tarafta uygun bir yere yerlestirilmis en az 3,5 ing boyutunda geki pimi
(SAE standartlarina uygun) bulunacaktir. Pimin yerlesimi “ISO 1726 standartlarinca
gerceklestirilecektir.

4.1.18. Fren baglant: hortumlari elektrik baglant1 sistemi ve soketler; CE belgeli ve IP67
standardina uygun olacaktr.

4.1.19. Sasinin her iki tarafinda korkuluk/bisikletlik 2 kademeli olacaktir. Titresimi 6nlemek
icin gasiye baglanan kisimlarinda 5 mm lastik takoz olacaktir.

4.1.20. Sasinin biitiin birlesim kaynak noktalar uygun pozisyona getirilerek uygun kaynak
metotlariyla kaynak islemi yapilacaktir.

4.1.21. Kaynak yapilmis yerlerin yiizeylerini deforme edecek taslama vb. islem
uygulanmayacaktir.

4.1.22. Aracin arkasinda ana sasiye bagly, iizerinde atik kalmayacak sekilde mukavemeti yiiksek
mukavemetli, standartlara uygun tampon olacaktr. Tamponun yerden yiiksekligi aktarma
istasyonlarmin ¢alisma kosullarina uygun olacaktir.

4.1.23. Sasiye bagl 2 adet dengeleme ayag1 olacaktir.
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4.1.24. Ayaklar hidrolik sistem ile tahrik edilecektir. Hidrolik ayaklarin kontrolii, bir yandan
hidrolik gii¢ butonuna basilirken diger yandan agagi-yukar1 yon veren hidrolik kumanda
kolunun kullanilmasiyla gerceklestirilecektir.

4.1.25. Her bir ayagin tasima kapasitesi 24.000 kg olacaktir.

4.1.26. Ayak ucunda yere basan alanda mafsalli taban bulunacaktir.

4.1.27. Ustyap1 doner tabla rulman yatagina karsilik olarak saside uygun baglant: elemanlar
bulunacaktir.

4.1.28. Sasi king pim tabla sac1 sasinin éniinden baslayacak olup ayak baglant: braketini en az
100 mm gegecek sekilde tek parca imal edilerek uygun kaynak metodu ile kaynatilacaktir. Tabla
sactnin biikiim yerleri sasiye uygun olacak ve pleyt baglantist yapildiginda standart caligma
yapisindan farkli egim olmayacaktir.

4.1.29. Aracin kiitlesi (bos yakit depolu) en fazla 14.400 kg olacaktir.

4.2. FRENLER
4.2.1. Uygun kapasitede park ve servis freni olacaktir.

4.2.2. Fren sistemi en az ¢ift hatl ve havali tip olacaktir. Fren sistemi i¢in gerekli olan hava
cekici aragtan alinacaktir.

4.2.3. Tim akslarda fren sistemi kampana tipi olacaktir.

4.2.4. Fren tesisati ABS (Anti Bloke Sistemi) ve EBS (Elektronik Frenleme Sistemi) yardime:
sistemlerini destekleyecektir (Koruma sinifi en az IP 66 normlar: uygulanacaktir).

4.2.5. En arka aksta ve 2.aksta imdatli koriik olacaktir. 3.aksta (en 6n) fren kériigii olacaktir.

4.3. AKSLAR ve SUSPANSIYON
4.3.1 Treyler tizerinde tahriksiz 3 adet aks bulunacaktir.

4.3.2 Her aks iizerinde 2 adet olmak iizere toplamda 6 adet tekerlek olacaktir.

4.3.3 Her bir aksin teknik kapasitesi (tastma kapasitesi) en az 9.000 kg olacaktir.

4.3.4 Akslar aras1 agiklik en az 1.300 mm olacaktir.

4.3.5 Her bir aks havali slispansiyon sistemine sahip olacaktir. En sndeki aks yiike bagh
olarak aks kaldirma ve indirme sistemine haiz olacaktir.

4.3.6 Akslar siispansiyonlar ve baglanti ekipmanlari (BPW veya SAF marka) dingil olacaktir.
4.3.7 Orta aksta km takibi icin 1 adet hubometre olacaktir.

4.4. LASTIKLER
4.4.1 Lastikler, radyal dublex tip olacaktir.

4.4.2 Lastikler 385/65 R 22,5 ebatlarinda off-road desen olacaktir.

4.43 Lastikler lizerinde su sigratmasini engelleyen camurluklar olacaktir. (Elastikiyetleri ve
mukavemeti yliksek malzeme segilecektir.)
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444 Camurluklarin sasiye baglanan ayaklarin arasinda 5 mm kalinliginda plastik takoz
konulacaktir.
4.4.5 Lastikler asagidaki markalardan herhangi birisi olacaktir.

° Michelin
° Bridgestone
° Pirelli

4.5. USTYAPI

4.5.1. Cop dolum haznesi en az 43 m® hacminde olacaktir. Cop ytikleme haznesi bu hesaba
dahil degildir.

4.5.2. Ustyapu, treyler iizerine listyap tireticisinin 6n gérdiigii sekilde montajlanmus olacaktir.
4.5.3. Sikistirma islemi kendi etrafinda dénen bir silindir, silindirin agik agzina yerlestirilmis
bir ¢op transfer haznesi, silindirin icine yerlestirilmis ve bir bastan bir basa uzanan cift yiv ve
arka uca yerlestirilmis sikistirma konisi ile saglanacaktr.

4.5.4. Cift yiv S7T00MC malzemeden imal edilecek olup et kalinligi minimum 6 mm,
yuksekligi en az 8 cm olacaktir. Yivler silindir haznesine cift taraftan kaynakli olacaktir.
4.5.5. Cop beslemesi, sikistirma ve bogaltma iglemleri dénen silindirin kendi ekseni etrafinda
dakikada 6 tur yapmasi ile standart bir hizda olacaktir.

4.5.6. Donen silindirin arkasinda bulunan acilir kapaktaki haznenin ¢6pe temas eden kismin
hardox 500 cinsinde ve 6-8 mm kalinliginda sacdan olacak ve tizerinde monteli olan (vida tipi)
sikistirma parcalari asinmaya dayanikl sert krom nikel alasimli gelik dokiim malzemeden imal
edilecektir. Asinan parcalar vida ile monte edilmeli ve kolay degistirilebilir 6zellikte olmalidir.
4.5.7. Agilir kapaktaki kilit hunileri civata ile demonte olacak sekilde montaj edilecektir. Kilit
hunileri tablalara 4 (dort) alandan metot kaynag: yapilacaktir.

4.5.8. Donen silindir iizerine monte edilmis disli, donen silindiri tahrik eden iinite vasitasi ile
hidro-mekanik bir yontemle tahrik edilmelidir. Donen silindir iizerine monte edilmis disli
malzemesi minimum C45 geligi dzelliklerini saglayan bir gelik malzemeden imal edilmis ve
tek parca olmalidir. Bu disli tiipiin iistiine gegecek ve tlipe bir yardimer flang vasitas: ile
vidalanarak monte edilecek, kaynak yapimayacaktir. Asinma durumunda kolayca sokiiliip
takilabilecektir. (Kullanilacak civatalar 10.9 kalitesinde olacaktir ve somunlar kilitli olacaktir.)
4.5.9. Doénen silindiri tahrik eden iinite silindir iizerinde olusabilecek torsiyonu engellemek
igin silindirin a¢ik ucuna yakin monte edilmis olmalidir. Unite {izerindeki dislinin malzemesi
tahrik ettigi dénen silindir iizerine monte edilmis dislinin malzemesinden daha kolay asinir bir

malzeme olmalidir.
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4.5.10. Silindirin doniist, tahrik dislisinin yanina monte edilmis tek parca olarak tiipe gecirilmis
bir adet rulman ile saglanacaktir. Bu rulman aracin calisma ortamina ve mekanigine uygun
malzemeden (42CtMo4 + QT kalitesinde) imal edilmis olacaktir. Bu rulman da tahrik dislisi
gibi bir adaptér flans ile tiipe vidalanarak monte edilecektir, kaynak olmayacaktir.

4.5.11. Dénen silindir tizerine monte edilmis disli ve rulmanin monte edildigi kisim (minimum
1500 mm uzunluktaki béliim i¢in) aginmaya dayanikli minimum S700MC celigi ozelliklerini
saglayan bir gelikten imal edilmis olmalidir. Bu kismin kalinlig1 minimum 6 mm olmalidir.
Dénen silindirin diger kisimlart minimum S700MC ¢eligi &zelliklerini saglayan bir ¢elikten
imal edilmis ve kalinlif1 minimum 4 mm olmalidir. Dénen silindirin i¢ ¢ap1 2.200 mm ve boyu
en az 11.700 mm, en fazla 12.000 mm olmalidir.

4.5.12. Dénen silindirin 6n tarafina ringe kilavuzluk yapacag: noktaya sasi ile tiipiin arasinda
(1 adet sagda ve 1 adet solda) 2 adet, alt kisimda 2 adet celik dokiim teker olacak, bu tekerlerin
sag ve sol kisimdakileri 15 ton, alt kisimdakileri 7,5 ton agirlig1 tasiyabilecek mukavemette
olacaktir.

4.5.13. Ring ¢cemberinin bagli oldugu donen silindirin et kalinligi minimum 6 mm ve asinmaya
dayanikli minimum S700MC kalitesinde celikten imal edilmis olacaktir.

4.5.14. Dénen silindirin 6n kismima uygun bir noktaya monte edilmis en az 4140 kalitesinde
celigin o6zelliginde dokiim teker tizerinde dénecek bir metal ring olacaktir. Ring 6lgiisii
60x70x2244 (mm) olacaktir. (6lgiilerin siras:; yiikseklik, genislik, i¢ ¢ap)

4.5.15. Ringin altinda tiipti saracak sekilde en az 15x500 (mm) dlgiisiinde (Slgiilerin sirast; et
kalinligi, genislik) ST 52 sac destek saci olarak kaynak yapilacaktir. (Alin kaynag
yapilacaktir.)

4.5.16. Dénen silindir tizerinde bulunan ringi distan kaplayan metal bir kusak olacak, o kusakta
iki taraftan sasiye civata ile baglantili olacaktir. (Kullanilacak civatalar 10.9 kalitesinde
olacaktir ve somunlar kilitli olacaktir)

4.5.17. Dénen silindir izerindeki ring ile kusak arasinda sagl sollu iki adet politiretan takoz
olacaktir.

4.5.18. Tiiptin 6n kismina en az 6x400 mm 6lgiisiinde (Olgiilerin sirast; et kalinlig, genislik) ST
52 sac tiipiin gevresini saracak sekilde destek saci olarak alin kaynak yapilacaktir.

4.5.19. Tiptin 6n kismundaki ST 52 sac1 destekleyecek 4 adet poliamid teker ve bunlara ait 2
adet baglanti ekipmam olacaktir. Baglant: ekipmanlar: kolay demonte edilebilecektir ve

ayarlanabilir tipte olacaktir.
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4.5.20. Ustyapida, ¢op beslemesi ve sikistirma esnasinda dénen silindir icindeki ¢opiin yabanci
bir malzeme ile sikismas: halinde dénmeyi otomatik olarak durduracak koruyucu (hidrolik
basinca duyarli) bir sistem olacaktir.

4.5.21. Silindir ile ¢6p transfer haznesi arasindaki sizdirmazlik, nakil sirasinda su gecirmeyen,
bakim gerektirmeyen tip olacaktir.

4.5.22. C6p haznesinin bosaltma islemi donen silindirin arkasinda bulunan kapagin agilmasi ve
silindirin doniistiniin ters yonde hareket etmesi yoluyla yapilacaktir.

4.5.23. Unitenin hidrolik, elektrik tesisatma rahat ulasabilmek icin muhafaza saclari mentese
(En az 3 adet) tipi olacaktir. Bu kapaklar en az 2 mm kalmliginda en az ST37 kalite sacdan
olacaktir.

4.5.24. Ustyapida rulman, disli, pinyon disli, ring tekerleri gibi hareket eden tiim kritik noktalar
besleyen otomatik yaglama sistemi bulunacaktir. Fren circirlarina ve fren (S) koluna otomatik
yaglama yapilacaktir. Belirtilen noktalarin yaglanmas: icin dagitic: valften her noktaya ayri1 ayn
hat ¢ekilecektir. Yag haznesi en az 4 litre kapasitede olacaktir. Gres basing gostergesi
bulunacaktir.

4.5.25. Otomatik yaglama sistemi ariza durumlarinda ve/veya yagin bittigini ikaz edecek bir
sistem olacaktir.

4.5.26. Sisteme hareketi saglayacak hidrolik pompa ile hidromotor arasindaki baglant1 hatt:
celik borularla dosenecektir.

4.5.27. Hidrolik sistemde yeterli kapasitede sogutma sistemi olacaktr.

4.6. ARKA KAPAK :
Cop dolumu ve bosaltim silindirin arka kisminda bulunan kapaklar vasitasiyla yapilacaktir.

Hazne dolum kapag ana kapagn iizerinde olacaktir. Bosaltim islemi ana kapagin a¢ilmasiyla
yapilacaktir.

4.6.1. Hazne dolum kapag ve ana kapak (bosaltim kapag) hidrolik sistem ile calisacaktir.
4.6.2. Hazne dolum kapag en az 1800 mm yiiksekliginde, 2000 mm genisliginde olacaktir.
4.6.3. Hazne dolum kapagi en az 170° agilabilir olacaktir.

4.6.4. Hazne dolum kapagmin iskelet imalatinda 20/40 profil kullanilacaktir.

4.6.5. Hazne dolum kapagimin saci en az 1 mm kalinhiginda aliiminyum sac olacaktr.

4.6.6. Hazne dolum kapagmmn agilir kapanir tarafina, kapandigi zaman agmmay1 onleyecek
kdselere 3 mm kalinliginda 50x50 mm 6lgiisiinde lastik takoz olacaktir.

4.6.7. Arka kapak kumanda panosu en az 30x35x20 cm (6lgtilerin sirasi; genislik, yiikseklik,
derinlik) ebatlarinda paslanmaz gelik olacaktir.

6/17

Bu dokiimanin hazirlama, kontrol ve onay asamalari QDMS'de gergeklestirilmigtir.

SB11-06/01062 Print edilmig hali kontrolsiiz kopyadir
ﬁ M /7*‘



i

7

stac COP TREYLER MAL ALIM igi
TEKNIK SARTNAMESI

4.6.8. Arka kapak, hem kapagin yakininda bulunan kumanda panosundan hem de motor
panosundan kumanda edilebilecektir.

4.6.9. Pano yagmura 1siya dayanikl ve kilit mekanizmali olacaktir (en az IP66) standartlarina
uygun olacaktir).

4.6.10. Pano kapagy; siiriig esnasinda sarsintidan, riizgardan vb. etkenlerden &tiirii kendiliginden
agilmamas i¢in emniyetli/kilit sistemli olacaktir. Kapak en az 3 menteseli olacaktir.

4.6.11. Ergonomik ve pratik kullanim 6zelligine sahip kumanda valfi olacaktir.

4.7. ELEKTRIK SISTEMIi
4.7.1. Treyler elektrik sistemi 24 V olacaktir.

4.7.2. Aragta en az 24 Volt, 15 kutuplu romork soketi bulunacaktir.

4.7.3. Ana aydinlatma (lamba) tesisati, aracin 6n kismindan arka kismina kadar tek parca
halinde ¢ekilecek olup, bakim ve ariza tespitini kolaylastirmak amactyla 15 damarli, her damar:
farkl1 renkte veya numaralandirilmis kablolardan olusacaktir.

4.7.4. Elekirik tesisat1 ile hava tesisati, bakim kolayligy, giivenlik ve olasi arizalarin dnlenmesi
amaciyla birbirinden bagimsiz giizergahlardan gegirilecek ve sasinin ayr taraflarina
dosenecektir.

4.7.5. Karayollar Trafik Yonetmeligi’ne uygun olarak doniis sinyalleri, fren lambalar1, park
lambalar ve reflektérler bulunacaktir.

4.7.6. Yan gabari lambalarinin elektrik tesisatlari, her bir lamba icin ayr1 ayn cekilecek ve
bagimsiz olarak monte edilecektir.

4.7.7. Arka stop lambalar1 tamponda montaj olmayacaktir. Arka kapak tizerine monte edilecek
ve tesisati numarali olacaktr. |

4.7.8. Arka kapagn iist orta kismina akarli tepe lambast monte edilecektir.

4.7.9. Gece operasyonlarinda iistyapinin arka kapagin tiipe bakan i¢ kismim aydinlatacak en
az 2 (iki) adet LED aydinlatma 24V projektor olacaktir.

4.7.10. Elektrik sistem ve panolarinda bulunan tiim kablo ekipmanlar en az IP 66 standartlarina
uygun olacaktir.

4.7.11. Elektrik kablo ekipmanlar kablo kanallari ile muhafaza i¢ine alinacaktir.

4.7.12. Elektrik tinitesi sistematiginin (As built) ¢izimleri idare yetkililerine teslim edilecektir.

4.8. SiSTEM VE MOTOR PANOSU
4.8.1. Ustyapinin hidrolik, elektrik ve otomasyon fonksiyonlarinin yénetimi amaciyla, mobil

is makineleri uygulamalarma uygun endiistriyel tip elektronik kontrol sistemi
kullanilacaktir. Sistem, TTControl/HYDAC HY-TTC 500 serisi veya teknik dzellikleri
esdeger bir mobil kontrol tinitesi (ECU) ile akilli HMI operator ekranindan olusacaktir.
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4.8.2. Kullanilacak mobil kontrol iinitesi; titregim, darbe, toz, nem ve agir alisma kosullarina

dayamikli, mobil is makineleri i¢in gelistirilmis endiistriyel tipte olacaktir.

4.8.3. Kontrol sisteminde asagidaki fonksiyonlar: otomatik olarak yonetebilecek kapasitede

olacaktir:

e (op doldurma islemleri,

e Bosaltma islemleri,

e Sikistirma iglemleri,

e Arka kapak agma ve kapama fonksiyonlari,

® Yardimei dizel motor ile iistyap: sistemlerinin koordineli ¢aligmas,

4.8.4. Sistem, hidrolik oransal valfleri PWM kontrollii olarak siirebilecek yapida olacak ve

hareketlerin daha hassas, kontrollii ve diisiik darbe ile gergeklestirilmesini saglayacaktir.

4.8.5. Kontrol sistemi asagidaki giivenlik fonksiyonlarini yerine getirecektir:

Arag hareket halinde iken tehlikeli fonksiyonlarin devreye alinmasin engellemek,
Kapak ve sikistirma sistemlerini giivenli konumda kilitlemek,

Destek ayaklarinin yalmizca izin verilen ¢alisma kosullarinda devreye girmesini
saglamak,

Destek ayaklarinin giivenli kontrolii,

Acil durdurma sinyalinde sistemi giivenli moda gecirmek.

Yiiksek voltaja karsi elektronik sistemi korumak

4.8.6. Kontrol sistemi asagidaki sensorlerden gelen verileri siirekli olarak izleyecek ve

isleyecektir:

Hidrolik basing sensérleri,

Hidrolik yag sicaklik sensérleri,
Yakinlik (kapak, dorse ayak) sensérleri,
Yakit sensorii,

Limit (hidrolik basing) switchler,
Motor koruma sensoérleri,

Yag basing miisirleri ve diger koruma elemanlari.

4.8.7. Sensor verileri milisaniye seviyesinde islenerek agin yiiklenme, mekanik zorlanma,

diisiik basing ve hatali ¢alisma durumlarinda operatér uyarilacak ve gerekli durumlarda

sistem glivenli moda alinacaktir.

4.8.8. Sistem, en az CANopen ve SAE J1939 haberlesme protokollerini destekleyecek ve tim

CAN haberlesme altyapisi yazilim {izerinden yapilandirilabilir olacaktir.
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4.8.9. Mobil kontrol finitesi ve baglanti ekipmanlar1 minimum IP66 koruma sinifinda, HMI
ekran ise minimum IP65 koruma simfinda olacaktir ve pano iginde korunakli montaji
yapilacaktir.

4.8.10. Ekranda motor devir saati, motor ¢aligma saati, sarj durumu, yag durumu, su durumu,
yakit seviyesi, bakima kalan siire, hararet, sistem basinci, hidrolik yag sicakligi, gres
yag durumu, arka kapak durumu gibi bilgileri gosterecek ve uyarilarda bulunarak
sistemin kontrol altina alinmasini saglayacak, sistemi koruyacak otomasyon hizmeti
sunulacaktir.

4.8.11. Kontrol sistemi ¢alisma sicaklig1 -40°C ile +85°C araliginda olacaktir.

4.8.12. Sistem ve motor kumanda panosu en az IP 66 standardinda olacaktir,

4.8.13. Motor tistiinde bulunan yardimer kutunun (mars rélesi, 1sitma rélesi, mars sigortalar1 )
ana panoya demonte (soketli) sekilde tasinacaktr.

4.8.14. Pano kapaklar1; siirlis esnasinda sarsintidan, riizgardan vb. etkenlerden o&tiirii
kendiliginden agilmamasi i¢in emniyetli/kilit sistemli olacaktir. Kapaklar en az 3
menteseli olacaktir.

4.8.15. Pano kapaklar: alttan tiste agilacak sekilde amortisorlii (2 adet) baglantili olacaktir.

4.8.16. Ana panonun haricinde arka kapaga yakin uygun mesafede ayrica kontrol panosu
bulunacaktir. Bu pano asagidaki fonksiyonlar: yonetebilecek kapasitede olacaktir:
® Arka kapaklar1 agma ve kapama fonksiyonlari
e (Cop doldurma islemleri,

e (op bosaltma iglemleri,

e Acil stop butonu

Arka kumanda panosu, ergonomik kullanim, giivenli erigim ve bakim kolaylig
saglayacak sekilde Idarenin uygun gérecedi konuma monte edilecektir.

4.9. BOYA
4.9.1.Sasi ve listyap: boya tipi akrilik boya olacaktir.

4.9.2.Boya malzemeleri AkzoNobel veya dengi marka olacaktir.

4.9.3. Ustyapilara IDARE’nin belirledigi yerlere (tiip sag-sol ve arka kapak) yine IDARE’nin
belirleyecegi amblem ve yazilar YUKLENICI tarafindan uygulanacaktir. Bu amblem ve yazilar
etiket olmayacak, sablon iizerine boya yapilmasi ile gergeklestirilecektir. Logo ve yazilar Ral
9010 beyaz olacaktir. Idare renklerde degisiklik isteme hakkini sakl: tutar.

4.9.4.Boyalarin 2 (iki) y1l siire zarfinda kendi aslim kaybetmesi ve renk degisikligine ugramasi

durumunda yiiklenici, ekipmanin tiimiinii boyamakla yiikiimladiir.
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4.9.5. Sasi Boyasi

4.9.5.1.Sasi pas ve yagdan arindirildiktan sonra uygun kalinlikta anti-korozif astar ile
boyanacak, uygun kalinlikta Ral 7016 renk kodlu gri renkte boya ile boyanacak ve
finnlanarak kurutulacaktir.

4.9.5.2.Boyama oncesi yiizey hazirligi, ISO 8501-1 standardina gére Sa 2.5 derecesinde
kumlama ile saglanacaktir.

4.9.5.3.Toplam en az 60 pm (2 kat) astar yapilacaktir.

4.9.5.4.Toplam en az 40 pm (2 kat) boya yapilacaktir.

4.9.5.5.1slemler uygun sicaklik ortaminda yapilacaktir.

4.9.6. Ust Yap: Boyas:

4.9.6.1.Ust yapilar, (tiip-arka kapak) pas ve yagdan armndirilip uygun kalinlikta anti-korozif
astar ile boyanacak, uygun kalinlikta Ral 2004 renk kodlu turuncu renkte boya ile
boyanacak ve firinlanarak kurutulacaktir.

4.9.6.2.Astar en az 60 um olacak gekilde uygulanacaktir.

4.9.6.3.Astar sonrasi en az 40 pm Ral 2004 turuncu renginde boya uygulamasi yapilacaktir.

4.9.6.4.Islemler uygun sicaklik ortaminda yapilacaktir.

4.10. SIZDIRMAZLIK

4.10.1. Treylerin ¢op transferi esnasinda hi¢bir sizinti olmayacak sekilde contalama sistemi
olacaktur.

4.10.2. Dénen silindir icinde olusacak ¢dp sizinti sulari uygun egim verilerek depolama
kapasitesi minimum 150 litre olan iistyapimin arkasindaki bir tankta toplanacak ve
tahliye vanasi (3") ile bosaltim saglanabilecektir.

4.10.3. Tahliye vanas1 2 (iki) adet sag ve sol tarafta olacaktir.

4.10.4. Cop sizint1 suyu haznesi paslanmaz sacdan imal edilecektir. (Kalinlik en az 2 mm

olacaktir.)

4.11. YARDIMCI DiZEL MOTOR
Ustyapi sistemini ¢alistiracak dizel motora ait teknik 6zellikler asagida verilmigtir.

4.11.1. Dizel motor 4 silindirli olacaktir.

4.11.2. Motor su sogutmali olacaktir.

4.11.3. Motor anma giicii 2300 devir/dk’da 75BG olacaktir.

4.11.4. Motor anma torku 1500 devir/dk’da 295Nm olacaktir.

4.11.5. Motor enjeksiyon tipi mekanik enjeksiyon olacaktir.

4.11.6. 1500 watt 1s1tic1 ile minimum ¢aligma sicakligi -10°C olacaktir.
4.11.7. Motor 1s1ticisiz minimum caligma sicakligi 0°C olacaktir.
4.11.8. Motor mars motoru 24 V olacaktir.

4.11.9. Motor alternatdr 35 A olacaktir.

10/17
Bu dokiimanin hazirlama, kontrol ve onay agamalar1 QDMS’ de gergeklestirilmigtir.

S$B1 1-06.‘01(? Print edilmis hali kontrolsiiz kopyadir
/[ (&/ I



istac COP TREYLER MAL ALIM isi

TEKNIK SARTNAMESI

4.11.10. Dizel motor ¢aligma esnasinda ISG standartlarina uygun olacak sekilde ses yalitimi
saglanmig olacaktir.

4.11.11. Dizel motorun baglant: sasisinde; dizel motor, radyatdr, sogutma fani, ana pano, akii,
hidrolik pompa, hidrolik tank vb. dizel motorla ilgili her sey biitin sekilde
bulunacaktir. Ekipmanlar dizel motor sasisinin digina montaj olmayacaktir.

4.11.12. Motor sasisi ana sasiye kaynak ve delme islemi yapilmadan monte edilecektir. Kelepge
sistemiyle montaj yapilacaktir.

4.11.13. Dizel motoru tozdan, kirden vb. etkenlerden korumak icin ana sasinin 8n, arka ve {ist
kisminda kelepce yontemiyle bagh seyyar kauguk perde (et kalinhig en az 6 mm)

bulunacaktir.

4.12. YARDIMCI DiZEL MOTOR ELEKTRIK SiSTEMi
4.12.1. Dizel motorun elektrik sistemi 24 V olacaktir.

4.12.2. Motor elektrik tesisatimn egzoz hattina yakin gegen boliimleri; yiiksek sicakliktan
kaynaklanabilecek hasarlari énlemek amaciyla, yiiksek sicakliga dayanikli yanmaz
ozellikli 1s1 yalitim 6zelligine sahip koruyucu malzeme ile izole edilmis olacaktr.

4.12.3. 2 adet 12 volt (105 amper) akii ile elektrik saglanacaktir.

4.12.4. Elektrik ve yangin giivenliginin saglanmasi, akii desarjinin 6nlenmesi ve bakim
islemlerinin emniyetli sekilde gerceklestirilebilmesi amaciyla sisteme uygun kapasitede
bir batarya rolesi monte edilecektir. Batarya rolesi kolay erisilebilir bir konumda olacak
ve gerektiginde sistemin elektrik beslemesini tamamen kesebilecek 6zellikte olacaktir.

4.12.5. Akiiler, dis etkenlere, mekanik darbelere, toz, su ve yetkisiz miidahalelere kars: koruma
saglayacak, bakim ve kontrol islemlerine kolay erisim imkan: sunan, kilitlenebilir ve
demonte edilebilir bir muhafaza kapag igerisinde bulunacaktir.

4.12.6. Akiilerin alt kisminda, metal yiizeyler ile dogrudan temasini engellemek amaciyla, asit
ve yaglara dayanikli, minimum 5 mm kalinliginda kauguk esaslh koruyucu malzeme
bulunacaktir.

4.12.7. Akiiler dizel motor iistiinde bulunan alternator ile sarj edilecektir. Akii sarteli olacaktr.

4.12.8. Dizel motorun akiisii aym zamanda iist yapinin diger elektrik bilesenlerini de
calistirabilecek kapasitede olmalidir.

4.13. YARDIMCI DiZEL MOTOR YAKIT TANKI
4.13.1. Yakat tanki aracin saginda, en az 70, en fazla 100 litre olacaktir.

4.13.2. Yakat tankiyla motor arasindaki hatta 1sitic1 ve su ayristiric1 bulunacaktir,
4.13.3. Yakit tank: polietilen, aliiminyum veya celik malzemeden imal edilmis olacaktir.
4.13.4. Yakat seviyesi disaridan gériilebilir olacaktir.
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4.13.5. Yakit depo agzmna et kalinhigi en az 8 mm aliiminyumdan yapilmis ikmal esnasinda
tagma olmayacak sekilde, calismaya uygun imal edilmis depo koruma aparati montaj
yapilacaktir.

4.13.6. Alt taban pargasi, delikli sekilde olup ¢elik pim ile sabitlenecektir.

4.13.7. Aparatin stizgeg kalinli1 en az 8 mm olacaktir.

4.13.8. Siizgeg delik yapisi ¢alisma standartlarina uygun formda olacaktir.

4.13.9. Depo korumasmnin giris kismina idarenin akaryakit otomasyon sistemine entegre cip ve
anten baglantis1 kablosuz galisacak sekilde montaj yapilacaktir. Cip ve anten baglantisi
polioksimetilen (POM) malzemeden imal parcaya gémiilii olacaktir.

4.13.10. Depo koruyucusu kapakli olacaktir. Kapagin diisme ve kaybolma riskine karg1 depo

koruyucusuyla distan celik halat ile baglantis1 olacaktir.

4.13.11. Ikmal esnasinda yakit sigramast ve tagmasi dnlenecektir.

4.13.12. Ikmal tabancasi yakit dolum esnasinda diismeyecek ve otomasyon sistemiyle baglanti

kopuklugu yasanmayacaktr.

4.13.13. Depo koruma aparatinda esas olan idarenin numunesidir. Yiiklenici, ihtiya¢ halinde

idareden numuneyi temin edebilir.

4.14. GENEL SARTLAR
4.14.1. Ttim treylerler s6zlesme tarihinden itibaren iiretilecek, ayn tip marka ve modelde ¢aligir

durumda teslim edilecektir.

4.14.2. Yiklenici, yedek parca ve servis hizmeti vermeye yetkili olduguna dair iiretici firma
temsilciligi yetki belgesine sahip olmalidir. Yiiklenici, garanti kapsaminda ve garanti
harici bakim ve onarim hizmeti verecek Istanbul il smirlarinda tam tesekkiillii servis
istasyonlar1 oldugunu belgeleyecektir.

4.14.3. Treyler tizerine yazilacak veya yapistirilacak her tiirlii ibare ve amblem, Idarenin
istegine uygun olarak Yiiklenici tarafindan bedelsiz yapilacaktir.

4.14.4. Treylerin biitiin donanimlart ve sahip oldugu sistemler, Karayollar1 Trafik Kanunu
Araglarin Imal, Tadil ve Montaji Y6netmeliklerine ve Tasit Standartlarima ve bu
sartnamede yazmayan fakat treylerin isletilmesi igin gerekli diger tiim yonetmelik ve
standartlara uygun olacaktir.

4.14.5. Gece galismalarinda goriilecek ve fark edilmeyi saglayacak sekilde, aracin 6n gdgsiinde,
arka tampon iizerinde ve Idare’nin gosterecegi diger uygun yerlere ikaz seritleri
yapistirilacaktir. Bu reflektorler, su ve benzeri dis etkenlerden etkilenmeyecek ve uzun
Omiirlii olacaktir.

4.14.6. Treylerlerin kullanim ve bakim kilavuzu Idare’ye teslim edilecektir.
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4.14.7. Treyler bakim talimat: Tiirkge yazili olarak, bakim ustasinin rahat gorebilecegi bir yerde

metal etiket vb. seklinde olacaktir.

4.14.8. Kullamlacak civatalar en az 10.9 kalitesinde olacaktir ve somunlar kilitli olacaktir.

4.14.9. Her treylerde otomatik kuru yaglama olacaktir.

4.14.10. Her arag i¢in ayr1 ayr asagidaki avadanliklar verilecektir.

e Bijon anahtar

e 6 kg yangin séndiirme cihazi (TS 862’ye uygun olacaktir. 2 adet sagda ve solda
olacak sekilde monte edilecektir. Metal muhafaza veya plastik kutu igerisinde
olacaktir. Baglant1 ekipmanlan mukavim segili olacaktir. Sasiye baglh olan
kisimlarda 5 mm lastik takoz kullanilacaktir.)

® Her aragta sagda ve solda araca ve standartlara uygun birer adet plastik teker
takozu olacaktir.

S) TEST VE MUAYENE METODLARI

5.1 Idarenin talebi halinde imalat asamasinda ilk aracin iiretimi sonrasinda, muayene ve kabul
komisyonu, tiretilen araci yerinde gérecek, gerekli 5n onay yapildiktan sonra iiretime devam
edilecektir.

5.2 Ilk aracin tesliminden sonra sistem Idare’nin hizmet verdigi aktarma istasyonlarinda test
edilecektir. Burada sistemin 6zellikle yiikleme ve bosaltma kismi test edilecektir. Sistemde
belirlenecek aksakliklar yiiklenici tarafindan giderilecek ve daha sonraki imalatlarda bu
diizeltmeler dikkate alinarak imalat yapilacaktir.

5.3 Teknik sartnamede belirtilen malzemelerin teknik 6zellikleri ve analiz sonuclart kontrol

komisyonuna ilk arag teslim esnasinda ibraz edilecektir.
5.4 Aracin;

e Elektrik semasi,

e Hidrolik iinite ¢alisma semast,

e Ustyap: cizimi (2D/3D), SOLIDWORKS’te diizenleme yapacak ve analiz edecek
formatta,

® Sasi ¢izimi (2D/3D), SOLIDWORKS’te diizenleme yapilacak ve analiz edecek

formatta,
e Yazilim otomasyon sistemi ve sifresi,
IDARE yetkililerine teslim edilecektir.
Istenilen ¢izim ve teknik detaylar teslim edilmedigi miiddetge diger tiretimlere gecis onayi

verilmeyecektir.
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6) AMBALAJLAMA ETIKETLEME VE TESLIMAT

6.1.Treylerlerin teslim yeri, Idare’nin bildirecegi yer olup bu yer Istanbul il smirlan
icerisinde olacaktir.

6.2.Treylerlerin sevkiyat: (tasima ile ilgili tiim yiikiimliiliikler) Yiikleniciye aittir.

6.3.Yiiklenici, Idarenin istegi ve onay ile kismi ve erken teslimat yapabilecektir.

6.4.Teslimat 6ncesi sevkiyat ve/veya sevkiyatlarin bilgisi Yiiklenici tarafindan Idare’ye yazili
bildirilecektir. Idarenin talebi halinde treylerlerin sevk edilebilmesi icin yiikklenmeden 6nce
teknik sartnameye gére iiretim yerinde &n kabul yapilacaktir,

6.5.Yiklenici iiretilecek aracin teknik sartnamede belirtilen 6l¢ii ve niteliklerinin yer aldigi
detayli projeyi, sdzlesmenin imzalanmasma miiteakip 10 giin igerisinde IDARE’ye
sunacaktir. IDARE’nin degerlendirme siiresi 5 giindiir. Projede goriilen eksiklikler i¢in bir
sefere mahsus olmak iizere degerlendirme siiresi dahil en fazla 10 giin ek siire verilecektir.
Tiim araglarmn teslim siiresi, IDARE’nin bu projeye yazili onaymndan sonra 80 (seksen)
glindiir. [sin toplam siiresi ise baslama tarihinden itibaren 105 giindiir.

6.6.Muayene ve kabul islemleri sirasinda, treylerlere ait tiim teknik belge ve bilgiler hazir
bulundurulacaktir.

e Kaynak standartlarinin uygunluk belgeleri.

eKaynak muayene testleri (penetrant ve/veya radyografik) yapilacaktir. Idarenin uygun
gordugii Tirkak tarafindan yetkili kurumlar tarafindan testler yaptirilacaktir. Muayene ve test
ticretleri yiiklenici tarafindan karsilanacaktir.

® Malzeme teknik spektleri ve analizlerinin belirtildigi evraklar idare yetkililerine teslim
edilecektir.

o Standartlar teknik sartnamede agik¢a yazilan malzemelerin ve ekipmanlarin (saclar, elektrik

panosu ve kablolari, rulman, motor vb.) belgeleri (istenen 6zelliklerde oldugunu gosteren)

IDARE yetkililerine teslim edilecektir.

6.7.Treylerlerin tescil islemleri IDARE’ye aittir. Tescil islemleri ile ilgili tim belge ve evraklar
YUKLENICT tarafindan IDARE’ye teslim edilecektir.

7) GARANTI SARTLARI

7.1. Treylerlerin teslim tarihinden itibaren tiim bakim ve onarimlari 3 (ti¢) y1l veya 3.000 saat
stire ile garantili olacaktir (Hangi kriter énce dolarsa o siire baz alinacaktir). Garanti siiresi,
fatura tarihi ile baglayacaktir. Belirtilen garanti siiresi icerisinde yiiklenici tarafindan, iscilik,
yedek parga ve bakim-onarim igin gerekli olacak tiim mal ve hizmetler bedelsiz yapilacaktir.
Asnan sarf malzemeler, kullanim hatast ve trafik kazalarindan olusacak bakim ve onarimlar
garanti kapsami disindadir. (7.2.maddede asman pargalar belirtilmistir.) Garanti siiresi
igerisindeki bakim islemlerinde kullanilacak yag ve filtre malzemeleri yikleniciye ait olacaktir.
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7.2. Asinan pargalar (arka kapak fitili, ¢6p suyu vanasi, poliamid teker ve takozlar, ring

tekerleri, arka vidada bulunan dokiim ve hardox malzemeler, arag lastikleri, kampana, balata,

slispansiyon koriigii) 6 ay garantili olacaktir.

7.3. Kaza, kullamci hatalar1 ve 7.2. maddesinde belirtilen asinan parcalar haricinde olusacak

maliyetler Idare tarafindan karsilanmayacaktir.

7.4. Periyodik bakim siirelerini ve igeriklerini tiretici belirleyerek idareye bildirecektir.

7.5.
78 8

7.5.2.

7.5.3.

7.54.

7:9:5.

Satis Sonras1 Hizmet
Garanti kapsamu stiresince yiiklenici sorumlulugunda yapilacak tiim bakim ve onarim
islemleri araglarin yetkili/yiiklenici servisleri tarafindan ifa edilecektir.
Araglarda garanti siiresince yapilacak tiim bakim islemleri idarenin yiikleniciye
bildirim yaptig1 giinden itibaren 3 giin igerisinde yapilacaktir.
Garanti siiresince araglarda meydana gelen yiiklenicinin sorumlulugunda olan
arizalara miidahale iglemleri ilk olarak araclarin bulunduklari yerde yapilacaktir.
Araglarda garanti siiresince meydana gelen arizalara miidahale islemi, idarenin
yiikleniciye bildiriminden sonra 8 saat igerisinde yapilacaktir. Araglarin yolda kalmasi
durumunda ise bu siire en fazla 4 saat olacaktir.
Araglarda garanti siiresince yiiklenici tarafindan yapilacak onarim islemlerinin
giderilme siiresi idarenin yiikleniciye bildirim yaptig1 giinden itibaren baslar. Bu siire

asagidaki islemler haricinde 7 takvim giiniinii gegmeyecektir.
Sira Onarim islemi ' Termin Siiresi

1 Alt Motor/Rulman Arizasi 20 takvim giinii

2 Pompa/Rediiktor Arizasi 10 takvim giinii

7.5.6.

15.7.

7.5.8.

Bu siirede tamamlanmayan islemler hakkinda, arag basma gecikilen giin i¢in 5.000%
gecikme cezasi yiikleniciye cezai islem olarak yansitilacaktir. Firma tarafindan
onarimlarin ifas: belirtilen siireler igerisinde saglanamadig: takdirde, idare tarafindan
malzeme tedariki saglanabiliyorsa tedarik edilerek faturas: yiikleniciye yansitilacaktir.

Yiklenicinin garanti siiresi kapsaminda sorumlu oldugu tiim bakim ve onarim
islemlerini belirtilen siirede yapmasina engel teskil eden miicbir sebep (miicbir sebep
sozlesmede belirtilen sartlar1 kapsamak zorundadir) yasanmasi takdirde yiiklenici
yazili olarak bu durumu idareye bakim onarim miidahale siiresinde bildirecektir.
Idarenin durumu degerlendirmesine miiteakip muayene kabul komisyonunun onay
vermesi gartiyla gecikme cezasi uygulanmayabilir.
Yiiklenici garanti siiresi kapsaminda sorumlu oldugu tiim bakim ve onarim iglemlerine
ait servis kayitlarmi (kullanilan parca bilgisi, iscilik siireleri) idarenin talebi halinde
paylasacaktir.
Yiklenicinin garanti siiresi kapsaminda tamamlanan bakim onarm islemlerinde
kullandig1 yedek parga, sarf malzeme ve is¢ilik gibi kriterlerden dogabilecek arizalar,
garanti siiresi bitse dahi islem tarihinden sonra 6 ay siire ile garanti kapsaminda
olacaktr.
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TEKNIK SARTNAMESI
8) EGITIM SARTLARI
Yiiklenici, Idarenin talebi halinde yine idarenin belirleyecegi 450 sofore 25 kisilik gruplar
halinde treyler ile ilgili teorik ve pratik egitim verecektir.

9) EMNIYET / I$ SAGLIGI VE GUVENLIGI SARTLARI

9.1. Yiiklenici ISTAC A.$’nin genel is saglig1 ve giivenligi prosediirlerine uyacaktir. Aksi
takdirde her tiirlii cezai ve hukuki sorumluluk yiikleniciye ait olacaktir.

9.2. YUKLENICI, isin ytiriitiilmesi esnasinda 4857 Sayili Is Kanunu, 6331 Sayili Is Saglig1 ve
Giivenligi Kanunu ve bagh yénetmeliklere gore calisma yapmalidir. 6331 Sayili Is Saglig ve
Giivenligi Kanunu’na bagl: yénetmeliklerde belirtilen, ayrica belirtilmesine ihtiya¢ duyulmayan
tiim ISG kurallarina uyulmalidir.

9.3. YUKLENICI, isin yiiriitiilmesi esnasinda kalite, gevre, is giivenligi ve is¢i saglig1 yonetim
sartlarina azami riayet edecek, konu ile ilgili ytiriirliikteki standart ve mevzuatin gerektirdigi
biitiin tedbirleri alacaktir. Bu konuda resmi ve diger mercilerin talep ve ikazlarina uyacaktir.
Uyulmamasi halinde ortaya ¢ikabilecek her tiirlii cezai ve hukuki sorumluluk YUKLENICI’ye
ait olacaktir.

9.4. Yiiklenicinin ¢alstiracagi her personele, is yerindeki tehlikelere ve dogabilecek risklere
kars1, sertifikali ig giivenligi uzmam tarafindan veya ilgili egitim kuruluslar tarafindan ISG
egitimleri verilecektir. YUKLENICI, tim kayitlari Idare’ye ise baslamadan énce teslim
edecektir. Egitim almamis personel kesinlikle calistirilmayacaktr.

9.5. YUKLENICI, isin yiiriitiilmesi esnasinda calisan personelin can giivenligi icin (calisanlar
ve gevre dahil) her tiirlii emniyet, iletisim, trafik ve diger tedbirleri almakla yiikiimliidiir. Bu
kapsamda 6zellikle istasyon icerisinde trafik ve manevra alanlarinda personellerinin gezmemesi
gerektigi konusunda bilgilendirme yapilmali, yiiklenici personellerine istasyonda bulunana
araglarinin kor noktalari konusunda bilgi verilmelidir. YOKLENICI firmanmn malzemeleri
getirmek igin istasyona geldigi araclarin geri manevra yaparken sesli uyar park sistemi caligir
durumda olmalidur.

9.6. IDARE sahasinda ¢alisacak tiim personellerin gerekli oldugu durumlara yapilan ise uygun
kigisel koruyucu donanimlar teslim edilmeli ve kayit altina alinmalidir.

9.7. YUKLENICI, ¢alisma siiresince kullanacag: tiim ara¢ ve ekipmanlarin (is makinalar,
forklift, kompresor, caraskal, ving, mikser, v.s.) periyodik muayene raporlarini ise baslamadan

once Idare’ye teslim edecektir.
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10) CEVRESEL SARTLAR

10.1. Yiiklenici, Idarede ¢aligtig1 siire iginde Cevre Kanunu ve bu kanuna istinaden yaymlanan
tiim hiikimlere (yonetmelikler, tebligler, genelgeler vb.) uymalidir.

10.2. Yiklenici, olusturdugu tiim atiklari mevzuata uygun sekilde lisansli tesislerde geri
kazamlmasim ve/veya bertaraf ettirmesini saglamalidir.

11) ENERJI SARTLARI
(Bu madde bog birakilmustir.)

12) STANDARTLAR, MEVZUAT VE SERTIFIKASYON

12.1. ISTEKLILER den ¢6p haznesinin dénmesi ile atik doldurma ve bosaltma islemlerini
gergeklestiren silindirik ¢6p transfer yar1 romorku tip onayina sahip olmasi sart: aranacaktir.
Bu durum belgelenecek ve teklif zarfi icerisinde sunulacaktir.

12.2. TSE ve TUVTURK muayene kriterlerine uygun imalat & montaj yapilacaktir.

12.3. TUVTURK ve ruhsatlandirma islemleri IDARE tarafindan yaptirilacaktir. Ilgili tiim
belgeleri YUKLENICI IDARE’ye teslim edecektir.

12.4. ISTEKLILER den glincel tarihli ISO 9001, ISO 14001, ISO 45001 kalite yonetim sistem
sertifikalarina sahip olmasi sarti aranacaktir. Bu durum belgelenecek ve teklif zarfi
icerisinde sunulacaktir.

12.5. ISTEKLILERden kendi biinyesinde yapisal analiz yapma kabiliyetine sahip olmasi sart1
aranacaktir. Bu durum belgelenecek ve teklif zarfi igerisinde sunulacaktir.

13) EKLER
(Bu madde bos birakilmustir.)
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